
宁波中华纸业有限公司

美奇白卡标准

1主题内容与适用范围

本标准规定了美奇白卡的技术规范。

本标准适用于
—

般彩色胶印和高档商品包装用的美奇白卡 (以下简称 GC2)。

2引用标准

相关的成品检验作业指导书。

3产品分类

美奇白卡可为平板或按订货合同规定生产苍筒。

4GC2的技术要求

4,1GC2质量等级评定必须同时满足以下两方面的内容 :

4,1.l GC2的 技术指标应符合表 l的规定。

4,1.2GC2的外观质量等级评定 :

41.2.1A级 目视匀度好 ,纸面平整、细腻。

4.1.2.2纸 面有条痕、斑点、压伤、打折、翘曲、表面垃圾等外观纸病的不能评为

A级。

5试验方法

参考相关的作业指导书。
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指标名称 单位 A级

苋覃 GsM 270

定量 g/nl: 228`ˇ 242 243^ˇ 257 262`ˇ 278 286`ˇ 303 31cD-335

水分 % 65± 10

厚度 um ≥380 ≥415 ≥455 ≥505 ≥555

厚度差 % ≤30

粗糙度 T面 um 150± 030

挺 度 mN· m
680± 15% 8,10± 15% lO 0± 15% 130± 15% 160± 15%

MD哝 13 5=L15% 165± 15% 20 2=± 15% 26 3± 15% 32 5二±15%)

层问结合 J/Ⅲ
⒓

≥ 130

耐 折
CD

次
≥30

MD米 ≥20

反折爆裂 (90° )米 N

」)J矣压芝 (0 3-1 5) mmz f/反 个/∥ ≤ 12

亮 度 疋 囟 % 890± 20

光泽度 正面 % 45=L5

丛肚浊墨吸收性 花 面 % 18± 3

炒虫列〈屮+3m⊥n'乓COBB) T/反 g/Π l? ≤60 0

' TV16  (60rpⅡ
l) T面 次 '94 ≥ 4 ≥ 4 ≥ 4 ≥ 3

/  起泡速度 下囟 Ⅲ/s 冫≥1 50

半板尺寸偏左/卷筒端面小丫 mm 0^ˇ 2

lFl刽 度 mm ≤ 2

伸缩率来
CD

%
≤35

MD ≤05

注 :1.带 *为 参考标准。

2.GC2背面为米黄色 ,亮度 (背面 )、 俨 (正/反 )、 b*(T/反 )值根据试抄

品质再确认。


